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NORMATIVAS

: El yeso de construccion de proyeccion aligerado con perlita expandida

N “AIPROYES” clasificado como Y PM/A y con denominacién Europea B4, cumple la

" norma UNE -EN 13279-1: 2009 y el RD 1220/2009 (Marcado CE). Este producto ha
obtenido la marca N de AENOR segun establece el Reglamento Particular RP 35.03.

DESCRIPCIOM

Yeso de proyecciéon mecanica aligerada para interiores de aplicacién monocapa, indicado para el
revestimiento de paramentos horizontales y verticales, con un mayor rendimiento y una mejor
trabajabilidad que el yeso de proyeccidon normal.

Este material posee un elevado coeficiente de conductividad térmica y dada su estructura porosa
proporciona un buen aislamiento acutstico.

Asi mismo, es un regulador natural de humedad proporcionando una confortabilidad en el interior
Optima.

Tiene un buen comportamiento ante el fuego y son incombustibles MO.

Gran rapidez a la hora de trabajar obteniendo un mayor rendimiento en la obra.

0
e Indice de puUreza.......cccccemveeenicinre e >56% E
e Granulometria................ 30 % rechazo minimo 200 - |
e Resistencia a flexion.....cocovvveveveevveveeeerceevenns >1N/mm?2 L]
e Resistencia a compresion...........cceeeecevmeens >2 N/mm?* q
I D101 ¢/ /7 DR 245 Shore C E
e Tiempo de trabajo......cccevvevriercuennn. de 3 h a 3h30min . - o o -
e  Densidad.....ccccoeevviiiiiiiiiiii <800Kg/m3 minutos
®  DPHu 26
e Resistencia térmica........ccecovvvmvniineinine v Al

- NOTA: Métodos de ensayo realizados segiin las normas UNE 13279-1 y 13279-2. Los
resultados obtenidos son valores medios de fabricacion testado en nuestros laboratorios.

e Su puesta en obras se realiza con maquinas de proyeccion mecanica concebida
especialmente para su aplicaciéon. Debido a su amasado automatico, aporta una calidad
constante y homogénea de la pasta de yeso. Con la ayuda de reglas de aluminio se nivela la
superficie proyectada obteniendo una gran planeidad.

e Resaltar la eliminacién del esfuerzo de amasado y la enorme rapidez de aplicacién respecto
a los yesos manuales.

e En ningln caso deberan afiadirse aditivos ya que puede producir una alteracién en el
proceso de fraguado y en la resistencia final del producto.

e Hay que limpiar las herramientas de trabajo antes de cada amasado.

e Los paramentos debes estar limpios y exentos de florescencias y salitres para asi lograr
una adherencia perfecta.

e Se utilizaran aguas limpias con una temperatura superior a 52C.

e Se han de mantener condiciones 6ptimas de ventilacién para un proceso correcto de
secado.

e Antes de revestir de yeso la superficie, la cubierta del edifico debera estar terminada o al
menos tener tres forjados sobre la planta en la que se de realizar el trabajo.



PRESENTACION ¥ ALMACENAJE

Este producto se comercializa en sacos de papel de doble hoja, con rotulacién de color roja,
conforme a norma y con un contenido de 17 Kg(+5%).

El almacenaje de este producto debe realizarse en lugares secos para conservar sus
propiedades.

Caducidad del producto de 12 meses, a partir de la fecha de fabricacién, en su envase
original cerrado, en lugar seco y protegido de la humedad.



